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CHƯƠNG 2: GIAO DIỆN PHẦN MỀM FANUC 
 

2.1  Các vùng trên màn hình 

 

Hình 1: Giao diện khi mới khởi động phần mềm  

 

Hình 2: Chức năng PROG – Nhập chương trình 

 

Thanh công cụ chính 

Khu vực nhập 

chương trình 

Hiển thị tọa độ 

dao hiện hành 
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2.2 Chức năng các nút lệnh trong giao diện 

2.2.1/ Các chế độ vận hành  

 

MEM: Chế độ gia công cắt gọt chương trình trên máy CNC   

EDIT: Soạn thảo, hiệu chỉnh chuyong trình 

MDI: Chế độ nhập và chạy 1 số câu lệnh ngán 

JOG: Chế độ vận hành các trục bằng các nút +X, -X, +Y, -Y, +Z, -Z 

REF: Trở về điểm tham chiếu 

POS: Hiển thị vị trí dao hiện hành 

PROG: Các chức năng chương trình 

OFFSET: Thiết đặt và hiển thị các giá trị bù, dữ liệu dao, dữ liệu mòn, các biến 

SYSTEM: Thiết đặt và hiển thị các tham số và hiển thị dữ liệu 

ALARM: Hiển thị các thông điệp, các cảnh báo 

2.2.2/ Soạn thảo chương trình 

Chương trình được nhập từ tiếp vào phần mềm hay có thể được nhập từ các phần mềm khác 

như Notepad, Workpad, Microsoft Work và lưu file với phần mở rộng thích hợp (*.nc, 

*.txt….). lưu file vào ổ đĩa và thư  mục chứa chương trình của phần mềm mô phỏng 

 

- Nếu nhập trực tiếp từ phần mềm Fanuc21, ta chọn chế độ EDIT > DIR > nhập tên 

chương trình > nhập chương trình từ bàn phím  
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